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NOMBRE DEL EQUIPO:  Prensadora de Manguera Hidraulica

MPORTACION ¥ COMERCIALIZACION INSUMODS MARITIMOS Y MACUINARIA

(s!y COMERCIAL AQUANET

MODELO: DX376

DESCRIPCION

La maquina DX376 es una prensadora de_mangueras-hidraulicas mayores a 2” de didmetro,
que se utiliza principalmente para el procesamiento de pandeo y ensamblaje de tuberias de
caucho de alta presién en la ingenieria mecanica. También se puede utilizar para pandeo de
curvas en dos direcciones, especialmente curvas grandes y curvas de forma irregular.

Sus caracteristicas principales son:

1) Fabricado con cabeza de maquina de acero forjado, este tipo de acero es mas duradero
que el acero general.

2) Controles y operacidn simples, se especializan en servicio moévil montado en vehiculos.

3) Alta precisién derimpado, precisoy ajustable a través de un micrémetro.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

Rango de Prensado 1/4’-3” (6mm a 76mm)
Fuerza de Prensado 1000T

Potencia del Motor 3KW / 4KW

Cantidad de aceite requerido 100 litros

Voltaje 220V / 240V / 380V / 415V
Escala de Precision 0.01lmm

Presion sistematica 31.5 Mpa

Apertura Maxima 160mm

Control del sistema Eléctrico

Nivel de Sonido 65dB

Dimensiones L*W*H (mm) 900*500*1100

Peso 500Kg

Garantia: 6 meses

Fabricacion: R.P.C
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Instalacion y Operacion

Paso 1. Dotacidn de Aceite

Agregue 100 litros de aceite hidraulico. Conecte bien la fuente eléctrica segun los'requisitos de
la maquina, para que la direccién de rotaciéon del motor sea consistente con la marca de
direccion de rotacidn, y se debe realizar la proteccién de conexidn a tierra.

Paso 2. Regulacidn de la escala

La escala se utiliza para regular la cantidad de pandeo. Cuando se regula‘en el sentido de las
agujas del reloj, la cantidad de pandeo disminuird, cuando se regula en el sentido contrario a las
agujas del reloj, la cantidad de pandeo aumentara. La bascula estd conectada con la tapa del
extremo del cilindro de aceite a través de tres tornillos de cabeza hueca y tres.resortes en la
base de la bascula. Cuando se utiliza una mano para tirar de la escala (vertical a la direccién de
la cubierta del extremo del cilindro de aceite), la escala puede salir de manera flexible de la
cubierta del extremo del cilindro de aceite. Al soltar/la bascula; la bascula se recuperara
basdndose en la fuerza del resorte. Antes de encender la'maquina, inspeccione cuidadosamente
si la escala telescépica es flexible y si la conexion del cable es confiable.

Paso 3. Encendido

La escala principal se gira dentro de la linea 0de la escala secundaria, encienda la maquina para
realizar una prueba y observe si todas las acciones son.normales. Si cuando el pistdn realiza un
movimiento alternativo, hay un fendmeno de arrastre, el tornillo de purga en la parte superior
del cilindro de aceite debe desenroscarse para expulsar el aire.

4. Regulacién

de la presién La presion de pandeoy lapresidon del’'molde de apertura se regularan a través de
dos perillas en la parte posterior del cilindrode aceite (ver figura), cuando se regula en el sentido
de las agujas del reloj, la presién aumentara, cuando se regula en el sentido contrario a las agujas
del reloj, la presién disminuird (La presion ya ha sido bien regulada cuando salié de fabrica).

5.0peracién

Segun el tamafio de la manguera de goma que se va a abrochar, seleccione el molde adecuado
segln la tabla_dereferencia.de parametros.técnicos del tubo de bloqueo y méntelo en la base
del molde. Regulada bien la posicion de la escala segun los datos de la tabla, se puede realizar
el bloqueode la tuberia: Después de bloquear la tuberia, use un pie de rey para medir la
dimension del diametro exterior del manguito de la tuberia después del pandeo para ver si
cumple con los datos de la tabla de referencia del pardmetro. Si no cumple con los datos, la
escala se regulard con precision hasta que cumpla con los requisitos. Debido a que los
fabricantes de la manga de la tuberia son diferentes, las dimensiones especificas, el material, la
dureza, etc. ciertamente no son los mismos. Estos factores tendrian diferentes influencias en el
resultado del bloqueo de la tuberia, por lo tanto, los datos en la tabla son solo para referencia.
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